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FOR EN SAKER OCH EFFEKTIV AUTOMATISERING

Svenska industriféretag har i hog grad en automatiserad produktion dar maskin-
operatorens roll ar att dvervaka tillverkningen, stalla maskiner, kontrollmata och
byta verktyg. Fortsatt konkurrenskraft kraver strategisk kompetensutveckling dar
maskinoperatorer har chans att successivt satta sig in i an mer avancerade auto-
matiserade processer. Allt fler medarbetare i produktionen kommer att arbeta med
samarbetande robotar tack vare hogre automationsniva. For en saker och effektiv
automatisering okar kompetenskravet pa en allt bredare grupp medarbetare, inte
minst maskinoperatdrer och montorer.

En validering och certifiering gentemot kompetenskraven i Automation BAS saker-
staller medarbetarnas grundlaggande och generella kompetens att klara det dagliga
arbetet med olika typer av automationsutrustning.
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Grunden for att fortsatta utvecklas laggs med Automation BAS och ett kompetensbevis for
15 kritiska kompetensomréden.

Omraden som valideras Sakerstaller kompetens att

Q? HALSA, MILJO OCH SAKERHET Sjalvstandigt planera och pé ett sakert sétt utféra arbete i daglig produktion.
_D_ IT OCH AUTOMATION Anvanda dator i arbetet, forsta hur olika system paverkar varandra samt hur data lagras och hanteras sékert.
@ KVALITET Arbeta efter faststéllda instruktioner, vardera resultat och ansvara for att ratt atgérd utfors.
xz MATEMATIK Vérdera om svaret pa en utrékning ar rimlig. Anvanda matematik vid problemlosning.
l-': MATTEKNIK Utfora méatningar pa produkter, bedoma vilket méatinstrument som ar lampligast samt uppratta matprotokoll.
€ PRODUKTIONSTEKNIK — EKONOMI Identifiera storningar och ansvara for forbattringsatgarder.
mj RITNINGSLASNING Anvénda den information som finns i en ritning for att I6sa en arbetsuppgift.
2] SPRAK - SVENSKA Tillgodogora sig information i manualer och instruktioner samt avrapportera enligt foretagspraxis.
Q SPRAK - ENGELSKA Tillgodogdra sig enklare information i tal och skrift.
m UNDERHALL Vidta lamplig &tgérd vid avvikelse. Utfora och dokumentera operattrsunderhall enligt plan.
U SAKERHET Arbeta sakert i med pneumatik, hydraulik och elsystem i automatiserad produktion.
Qg AUTOMATISKA SYSTEM Forsta signalflodet i en automatiserad produktion.
M PRODUKTIONSEFFEKTIVITET Forsta betydelsen av korrekta maskininstéllningar och atgarder for att reducera produktionsstérningar.
O\ DRIFT OCH OVERVAKNING Skdéta automationssystem och upptacka, atgarda samt rapportera avvikelser fran normal drift.
\\ UNDERHALL - AUTOMATION Genomfora atgarder for att reducera oplanerade stillestand och skapa forutsattningar for hog produktivitet.

Valideringen utfors genom ett webbaserat test som tar cirka fyra timmar att gora. Resultatet visar vilken kompetens
som finns och vilken som behdver utvecklas. Det blir enkelt att ta fram en konkret utvecklingsplan.

Processen ar enkel. Ta kontakt med ett testcenter och kom igang!
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ACKREDITERADE TESTCENTER WEBB-BASERAD KOLL PA KOMPETENS PLAN FOR KOMPETENSBEVIS FOR
VALIDERING KOMPETENSUTVECKLING INDIVID OCH FORETAG

Svensk industrivalidering driver och forvaltar BAS-konceptet dar Automation BAS ingar som en av flera valideringsmodeller.

Grafiska foretagen | GS Facket for skogs-, tra- och grafisk bransch | IF Metall
IKEM — Innovations- och Kemiindustrierna i Sverige | Industriarbetsgivarna | Livsmedelsarbetareforbundet
Livsmedelsforetagen | Skarteknikcentrum Sverige | Svenska Gjuteriforeningen | Svetskommissionen
Teknikforetagen | TEKO, Sveriges Textil- och Modeforetag | TMF - Tra- och Mobelféretagen

Las mer pa svenskindustrivalidering.se




